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FICHE TECHNIQUE

16-541

GANT G-TEK® POLYKOR® TRICOTE SANS
COUTURE ENDUCTION POLYURETHANE
SURLA PAUME ET LES DOIGTS- JAUGE 21
COMPATIBLE AVEC LES ECRANS TACTILES

« La construction sans couture offre un confort et une respirabilité
accrus

« Le support PolyKor® Premium en jauge 21 est |léger et fournit une
excellente dextérité, sensibilité tactile et résistance aux coupures

«» Lenduction en polyuréthane sur la paume et le bout des doigts
offre une excellente adhérence dans les conditions séches et
|égerement huileuses. Idéal pour les applications qui nécessitent
de la dextérité pour une manipulation de précision.

« Compatible avec les écrans tactiles pour permettre a l'utilisateur
d'utiliser un téléphone ou un écran tactile sans retirer ses gants

« Le renfort pouce index offre une durée de vie plus longue et une
protection accrue

« Le poignet en tricot empéche la saleté et les débris de pénétrer
dans le gant.

« Lavable pour une durée de vie prolongée et une réduction des
colits de remplacement

APPLICATIONS

« Logistique

« Contrdle de qualité

» Inspection

« Industrie de précision

INSTRUCTIONS D’'ENTRETIEN

Il est conseillé de nettoyer les gants dans une eau tempérée d'une
température maximale de 40°C. Un détergent non ionique doux
devrait étre utilisé. Un temps de séchage de 5-10 minutes devrait
étre employé. Séchage en machine a basse température -
température maximale de 140°F (60°C).

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

ANSI  EN 388

STANDARD
100 v

3X31D

Glek

PolyKor

MATERIAUX Support PolyKor™ / Enduction PU

CONSTRUCTION Tricot sans couture

COULEUR Support: M Noir / Enduction: Il Noir

STYLE POIGNET Poignet tricot

TAILLES 6-1

DIMENSIONS (cm)
235 245 255 26,5 275
92 96 103 108 1.2
M Violet M Rouge Jaune Il Marron M Noir M Bleu

EMBALAGE 12 paires par paquet, Carton de 144 paires

DI SO RGO 47cm x 29¢cm x 3lcm

POIDS CAISSE 6 7 8 9 10 1
509kg | 545kg | 603kg | 641kg | 699kg 728kg
Co0 Chine

EN388: 3X31D ASTM F2992-15 ANSI Cut Level A4 (Adopted by ANSI/ISEA 02/16)

ABRASION 0 1 2 3 4 -
COUPURE (2003) X 1 2 3 4 5
DECHIRURE 0 1 2 3 4 -
PERFORATION 0 1 2 3 4 -
COUPURE (1S013997) [ B c D E F




